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(54) Title: DEVICE FOR THE SELECTION AND DISTRIBUTION OF PARTS SUCH AS RIVETS 

(54)Titre: DISPOSITIF DE SELECTION ET DISTRIBUTION DE PIECES TELLES QUE RIVETS 

(57) Abstract 

A device for the selection and distribution of var- 
ious types of parts, with a view to performing a unitary 
selection of a type of part according to each distribution 
cycle. The device comprises at least two tubes for hold- 
ing the parts (3, 4), and a sequential transfer head (7) to 
which are connected feed ducts. Said transfer head 
comprises movable drawers (8, 9), provided with re- 
cesses for receiving, one by one, the parts emerging 
from the feed ducts, common means for discharging the 
parts (C) and means for engaging each drawer, with a 
view to aligning its recess with the outlet means accord- 
ing to the selected part. Application: in particular for 
feeding an automatic riveting machine with rivets of 
various lengths. 

(57) Abrege 

L'invention concerne un dispositif de selection et distribution de pieces de differents types, en vue de realiser une selection 
unitaire d'un type de piece a chaque sequence de distribution. Ce dispositif comprend au moins deux tubes de conditionnement 
des pieces (3, 4), et une tete de transfer! sequentiel (7) a laquelle sont connectes ces conduits d'arrivee. Cette tete de transfert com- 
porte des tiroirs mobiles (8, 9) qui sont dotes de logements pour recevoir une a une les pieces sortant des conduits d'arrivee, des 
moyens communs de sortie de pieces (C) et des moyens d'entrainement de chaque tiroir, en vue d'amener son logement au niveau 
des moyens de sortie en fonction de la piece selectionnee. L'invention s'applique en particulier pour alimenter une machine auto- 
matique a riveter, en rivets de longueurs differentes. 
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DISPOSITIP DE SELECTION ET DISTRIBUTION DE PIECES 

TELLES QUE RIVETS 

5 L'invention concerne un dispositif d e 

selection et distribution individuelle de pieces telles par 

exemple que des rivets. 

La presente invention se propose d'alimenter 
une machine ou un outil en pieces de differents types, avec 
10 selection unitaire du type de piece a chaque sequence de 
distribution . 

L'invention s'applique en particulier pour 
alimenter une machine automatique a riveter, en rivets d f un 
diametre approprie a I'outil de rivetage de la machine et de 

15 longueurs variees adaptees a l'assemblage a realiser. 

Un premier systeme d ! al i mentation connu 
comprend des lames qui distribuent les rivets vers des rails 
en fonction de leur type ; l 1 ensemble des rails est mobile et 
un dispositif d 1 entrainement d^place cet ensemble a chaque 

20 sequence pour positionner le rail portant les rivets 
selectionnes devant un conduit de transfert vers la machine a 
riveter- Un autre type de systeme connu est constitue par deux 
dispositifs de transfert a verins, qui sont disposes en 
cascade a la sortie de bols vibrants ; le premier dispositif 

25 realise, dans chaque type de rivets, le prelevement des rivets 
un par un et l 1 autre assure, a chaque sequence, la selection 
du rivet du type approprie. Toutefois, ces systemes sont 
lourds, d'inertie elevee et peu fiables, en raison notamment 
de la presence des bols vibrants et des moyens- associes 

30 (rampes, moyens de mise en vibration, conteneurs, chassis de 
soutien...). Le brevet US 4-208.153 decrit un systeme ameliore 
mais celui-ci comprend egalement des bols vibrants. 

L'invention vise a fournir un dispositif de 
selection et distribution de rivets, et plus generalement de 

35 pieces quelconques, qui presente une structure simple, une 
faible inertie et une grande fiabilite. 

A cet effet, le dispositif conforme a la 
presente invention comprend en combinaison : 

(a) au moins deux conduits d'arrivee de 

^0 pieces, chaque conduit etant constitue par un tube presentant 
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une ame creuse de forme adaptee pour assurer un guidage de 
pieces d'un type determine, au moins une rainure longitudinale 
menagee sur la surface interne dudit tube en vue de distribuer 
5 un fluide comprime le long de celui-ci, et une extremite de 
distribution desdites pieces, 

(b) une tete de transfert sequentiel a 
laquelle sont connectees les extremites de distribution des 
conduits precites en vue du transfert individuel des pieces 
10 provenant de ceux-ci, ladite tete de transfert comprenant : 

. des tiroirs mobiles chacun associe a un 
conduit et dote d'un logement agence pour recevoir, une a une, 
les pieces sortant dudit conduit, 

. des moyens de retenue situes en regard de 
15 chaque conduit, adaptes pour retenir la piece engagee dans le 
logement du tiroir lorsque celui-ci est en position de 
reception , 

- des moyens communs de sortie des pieces, 
associes a des moyens d'expulsion en particulier pneumatiques, 

20 «, des moyens d'entrainement de chaque tiroir, 

adaptes pour mouvoir, sur commande, le tiroir considere afin 
d'amener son logement au niveau des moyens communs de sortie 
dans une position dite d'expulsion, puis de ramener ledit 
tiroir en regard du conduit dans une position dite de 

25 reception. 

Ainsi les pieces de types differents qui sont 
a selectionner et distribuer a l'unite sont stockees dans des 
tubes qui peuvent contenir chacun un nombre tres eleve de 
pieces d f un type determine : la pression du fluide distribue 

30 tout le long de chaque tube permet de faire circuler ces 
pieces sans risque de coincement et de les presenter, une a 
une, a l'extremite de distribution du tube, A la sortie de ces 
tubes, les pieces sont presentees devant un nombre de tiroirs 
egal au nombre de tubes et done de categories de pieces, et 

35 s'engagent dans le logement desdits tiroirs ; pour 
selectionner la piece desiree, il suffit de mouvoir le tiroir 
approprie afin d'amener le logement de celui-ci au niveau des 
moyens communs de sortie de la tete de transfert : par 
I'action des moyens pneumatiques, cette piece est expulsee de 

^° son logement et distribute vers la machine ou l'outil qu'elle 
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doit alimenter. 

Un tel dispositif beneficie d'une grande 
simplicity structurelle et d f une faible inertie permettant des 
5 cadences de distribution elevees, car les elements en 
mouvement (tiroirs) sont legers et de faible encombrement . A 
chaque sequence de distribution, le dispositif de l'invention 
garantit que la piece distribute est du type desire grace a un 
condit ionnement prealable rigoureux des differents types de 
10 pieces dans des tubes differents, evitant tout risque de 
melange de ces pieces ; cette condition reduit 
considerablement les risques de pannes de la machine situee en 
aval . 

Selon un mode de realisation pr^f^re, la tete 

15 de transfert comprend des platines fixes entre lesquelles sont 
disposes les tiroirs mobiles, lesdites platines ayant des 
parties decalees les unes par rapport aux autres de fa<?on a 
connecter sur chacune d'elles l'extremite de distribution d'un 
conduit d'arrivee. Les moyens communs de sortie des pieces 

20 , peuvent tres simplement comprendre des passages menages dans 
les. platines et les tiroirs, ces passages etant positionnes d^e 
fagon a venir dans l f aligneraent lorsque les tiroirs sont dans 
leur position de reception ; ces passages ont une section 
adaptee pour permettre le passage des pieces a distribuer ; 

25 d'un cote de la tete, ils debouchent dans un conduit 
d'expulsion des pieces. 

Par ailleurs, dans un premier mode de 
realisation, les moyens de retenue comprennent avantageusement 
des organes de bute e agences en regard de I'extremite de 

30 distribution de chaque conduit de fa?on a bloquer la piece 
engagee dans le logement du tiroir corr espondant lorsque 
celui-ci est dans sa position de reception, chaque organe de 
butee etant agence a l'oppose des moyens communs de sortie en 
vue de liberer la piece lors du debut du mouvement du tiroir 

35 vers la position d'expulsion. Dans le cas d'un rivet a tete, 
celui-ci peut etre bloque par appui de I'organe de butee au- 
dessous de la tete ; dans le cas de pieces sans tete, I'organe 
de butee peut etre escamotable et bloquer la piece en bout de 
tige . 

^0 Dans un autre mode de realisation, les moyens 
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de retenue comprennent des moyens d'arret disposes dans le 
logement de chaque tiroir de fapon a arreter la piece apres 
son insertion dans ledit logement ; ces moyens d'arret peuvent 
5 etre constitues par un epaulement ou un ctianfrein, dispose 
dans le logement pour arreter la piece par appui contre son 
extremite on contre sa tete ; les passages des moyens eommuns 
de sortie sont alors agences pour deboucher, d'un cote de la 
tete, dans un conduit de stockage provisoire de chaque piece 

10 et, de l'autre cote de la tete, dans un conduit d'expulsion 
des pieces ; en outre, les moyens pneumatiques d'expulsion 
sont adaptes pour assurer, dans une premiere phase, une 
expulsion de la piece vers le conduit de stockage provisoire, 
puis dans une seconde phase, apres retour du tiroir dans la 

15 position de reception, un entrainement de la piece depuis 
ledit conduit de stockage provisoire vers le conduit 
d 1 expulsion* 

L'invention est applicable pour selectionner 
et distribuer des pieces de -n- types differents, n pouvant 

20 etre quelconque. II suffit de prevoir -n- conduits d'arrivee 
connectes a la tete de transfert, par lesquels arrivent les 
differents types de pieces, et -n- tiroirs mobiles, chacun 
affecte a un conduit. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages 

25 de l'invention ressortiront de la description qui suit en 
reference aux dessins annexes, lesquels presentent un exemple 
de dispositif destine a selectionner et distribuer des rivets 
pour alimenter une machine, a riveter, ainsi qu'une variante 
dudit dispositif ; sur ces dessins qui font partie integrante 

30 de la presente description : 

- la figure 1 est une coupe schematique du 

dispositif vise, 

- la figure 2 est une coupe transversale par 
un plan AA d'un tube de ce dispositif, 

35 - la figure 3 est une coupe de detail de ce 

dispositif, 

- les figures 4 et 5 sont des coupes 
illustrant le f onctionnement du dispositif, 

- les figures 6, 7 et 8 visent une variante 

40 du dispositif. 
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Le dispositif represents a titre d'exemple 
aux figures 1 a 5 est destine a assurer la selection et la 
distribution de deux types de rivets 1 et 2 presentant une 
5 symetrie de revolution autour d'un axe et une tete de diametre 
elargi ; ces rivets ont des diametre de tige et diametre de 
tete identiques mais les rivets 1 ont des tiges plus courtes 
que les rivets 2 dans le but par exemple d'assembler des 
materiaux d'epaisseurs differences. 
10 Le dispositif comprend deux tubes : un tube 3 

dans lequel les rivets courts sont conditionnes et un tube 4 
dans lequel les rivets longs sont conditionnes. 

Chaque tube 1 ou 2 est de forme cylindrique 
et possede une ame creuse axiale de forme cylindrique, dont le 
15 diametre est adapte a celui de la plus grande section des 
* rivets a'distribuer (tete de rivet) de fa$on a contenir ceux- 
ci et a les guider sur leur peripherie avec un jeu de quelques 
diziemes de mm au niveau de cette plus grande section. 

La longueur de chacun des tubes est adapt'ee 
20 nombre de pieces k distribuer, nombre qui peut etre tres 

eleve sans coriduire a une quelconque difficulty <ie transfert 
ou de distribution. 

Sur la surface interieure de chaque tube 3 
ou 4 sont menagees des rainures telles que 5 (figure 2) qui 
25 s'etendent sur toute la longueur du tube ces rainures 
s f ouvrent dans l ! ame creuse du tube sur toute sa longueur.' 

A I'entree de chaque. tube 3 ou 4, est fixe un 
organe d'arret des rivets constitue par un embout de 
raccordement a un conduit d'air comprime tel que 6. L'autre 
30 extremite du tube dite extremite de distribution 3d ou 4d est 
connectee a une tete de transfert 7. 

Les tubes 3 et 4 sont pr ealablement remplis 
de rivets 1 et 2 des deux types sus-dvoques, de fagon que les 
tetes soient situees vers l'amont par rapport au sens de 
35 deplacement . Ces tubes peuvent en particulier etre remplis 
prealablement par le fabricant de rivets afin de servir de 
condit ionnement au cours du transport et du stockage des 
rivets, la connexion des tubes sur la tete de transfert 7 
s'effectuant au moment de l f ut ilisation. Le cas echeant, les 
40 tubes 3 et 4 peuvent egalement etre remplis de rivets sur le 
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lieu a 1 utilisation . 

Les tubes 3 et 4 sont prevus rectilignes, 
enroules en spires ou sous forme de galettes. 
' La tete de transfert 7 comprend des tiroirs 

mobiles 8 et 9 en nombre egal au nombre de tubes 3, 4, c'est- 
a-dire au nombre de type de pieces a distribuer (deux en 
1 1 exemple) . 

Ces tiroirs sont disposes entre des platines 
fixes 10, 11 et 1 2 qui les guident dans leurs deplacements • 
Ces platines possedent des parties decalees les unes par 
rapport aux autres de fa?on a permettre de connecter sur 
chacune d'elles I'extremite de distribution d'un tube 3 ou 4 
comme le represente la figure 1. En l'exemple, cette connexion 
est realisee grace a des douilles 1 3 et 1 4 inserees dans des 
lumieres des platines et dans lesquelles les .extremites de 
distribution des tubes 3 et 4 sont emmanchees. 

Les tiroirs possedent des douilles 1 5 et 16 
qui sont inserees de fa?on analogue dans des lumieres menagees 
dans ces tiroirs ; ces douilles 15 et 16 possedent une ame 
creu.se de diametre correspondant au diametre de I'ame creuse 
des douilles 13, 14 (diametre egal a celui de l'ame creuse des 
tubes 3* 4). 

Les douilles 15 et 16 des tiroirs forment 
25 ainsi des logements -L- (figure 3) appelds k recevoir, une a 
une, les pieces issues des tubes 3 ou 4- Ces douilles sont 
positionnees de fa^on que leur logement -L- vienne s'aligner 
avec I'ame creuse des douilles 13 ou 14 et des tubes 3 ou 4 
lorsque les tiroirs sont au repos (position dite de 
30 reception : figures 1 et 3)- 

De plus, un organe de butee 1 7 ou 18 ? 
constitue par une plaquette, est fixe sur chaque platine 10 
ou 1 1 en regard de I'extremite de distribution du tube 3 ou 4 
correspondant, de fagon a retenir la tete du rivet engage dans 
35 le logement -L- du tiroir concerne. En l'exemple, ces 
plaquettes ont une ouverture de retenue concave dont le 
bord 17a de forme semi-tronconique est adapte pour retenir le 
rivet par sa portion tronconique sous tete (figure 3)- 

Chaque plaquette 17 ou 18 est situee a 
4-0 l 1 oppose des moyens communs de sortie que comporte la tete de 



20 
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transfert (decrits ci-apres) de fa<?on que chaque tiroir puisse 
se deplacer dans la direction de ces moyens de sortie, et que 
le rivet en appui contre la plaquette soit libere au debut du 
5 mouvement. En outre, pour permettre le passage de la tete de 
rivet lors de ce mouvement, un jeu de degagement -j- est prevu 
a l'oppose de chaque plaquette 17 ou 18- Par exemple, ce jeu 
peut etre preserve par un prolongement 17b de la plaquette (de 
part et d'autre de son ouverture) et par une taille en biseau 

10 10a de la platine au-dela de I'extremite de plaquette. 

Par ailleurs, la tete de transfert comprend 
des moyens communs C de sortie des pieces qui sont engagees 
dans les logements -L- des tiroirs. Ces moyens -C- sont 
constitues par des passages 19-23 qui sont menages dans les 

15 platines 10, 11, 12 et les tiroirs 8, 9 • Ces passages sont 
constitues par l'ame creuse de douilles identiques aux 
douilles 15 ou 16, adaptees' pour permettre le passage des 
rivets. Les passages 19-23 sont agences de fa?on a venir dans 
l'aligneraent les uns des autres, comme le represente la 

20 figure 1, lorsque les tiroirs sont dans leur position "de 
reception . 

les passages 19-23 debouchent, d'un cote de 
la tete de transfert, dans un conduit 24 d'expulsion des 
pieces, lequel alimente la machine automat i que a riveter. De 
25 * l'autre cote de la tete, les passages 19-23 sont relies a un 
conduit 25 d'arrivee d'air sous pression qui refoule chaque 
rivet pr£sente dans les passages de sortie vers le conduit 24- 

En outre, chaque tiroir 8 ou 9 est attele a 
un verin d ' entr ainement 26 ou 27 agence pour mouvoir ledit 
30 tiroir entre la position de reception precitee (schematisee 
aux figures 1 et 3) et une position dite d'expulsion (qui est 
schematisee a la figure 5) ou la douille 1 5 ou 1 6 du tiroir 
est venue dans l'alignement des moyens de sortie C. 

Les verins 26 et 27 sont commandes au travers 
3 5 d'un distributeur pneumatique 28 par un automate classique 29 
programme pour conditionner des sequences de manoeuvre 
appropri^es, fonction de 1 1 application . 

Les figures 1 et 3 representent le dispositif 
au debut d'une sequence. Les tiroirs 8 et 9 sont dans leur 
40 position de reception et des rivets, court 1 et long 2, sont 
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engages dans leurs logements respectifs L. 

Si l'operation de rivetage requiert un rivet 
court, sous la commande de l'automate 29 le distributeur 
5 pneumatique 28 alimente le verin 26 dans le sens de sa 
retraction. Le tiroir 8 est deplace dans le sens du 
rapprochement de son logement L vers les moyens de sortie C 
(figure 4)- Le rivet court est libdre de la plaquette de 
retenue 17 et est entraine dans le logement L vers lesdits 
10 moyens de sortie C. 

Lorsque le logement L du tiroir 8 parvient au 
niveau des moyens de sortie C (figure 5), le rivet court est 
expulse a travers les passages de sortie par l'air sous 
pression provenant du conduit 25, pour etre distribue vers la 
15 machine a riveter. 

Le tiroir 8 est ensuite deplace en sens 
inverse pour replacer son logement L dans l'alignement du 
tube 3 de rivets. Un nouveau rivet court s'engage dans le 
logement L du tiroir et une nouvelle sequence peut commencer . 
20 Le dispositif de l f invention peut permettre 

de selectionner et distribuer un grand nombre de rivets 
differents, sans que la cadence de distribution en soit 
affectee en raison de sa faible inertie (independante du 
nombre de types de rivets a distribuer) . 
25 I,e conditionnement prealable des rivets dans 

des tubes distincts assure une garantie que le rivet approprie 
sera distribue a chaque sequence et reduit les risques de 
panne ou de rivetage deficient. 

Les figures 6, 7 et 8 visent une variante du 
30 dispositif ci-dessus decrit. 

Dans cette variante, les moyens de retenue 
des pieces sont constitues par des moyens d'arret prevus sur 
les douilles des tiroirs. Par exemple, la figure 6 montre un 
arret forme par un chanfrein 30 qui est menage a l'extremite 
35 de la douille formant dans chaque tiroir le logement d'une 
piece ; ce chanfrein arrete le rivet par appui sous sa tete 
lorsque celui-ci s'est insere dans le logement. La figure 7 
montre un autre type d'arret constitu£ par un epaulement 31 
que forme la douille, en vue d'arreter le rivet par 
^° l^xtremite de sa tige comme le represente cette figure. 
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Comme le represente la figure 8, dans cette 
variance, les passages des moyens coinmuns de sortie C 
debouchent d'un cote de la tete, dans un conduit de stockage 
5 provisoire 32 en forme de crosse et, de l'autre cote, dans un 
conduit d'expulsion 33- En l'exemple des moyens pneumatiques 
sont prevus pour assurer dans une premiere phase une expulsion 
de la piece vers le conduit 32, grace a une impulsion 
pneumatique delivree par un conduit 34 ; dans une seconde 
10 phase, apres retour des tiroirs dans leur position de 
reception, les moyens pneumatiques, symbolises en 35, assurent 
un entrainement de la piece depuis le conduit de stockage 32 
vers le conduit d' expulsion 33. 
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RE VEND I C AT I ON S 
1 / - Dispositif de selection et distribution 
de pieces, comprenant en combinaison : 
5 (a) au moins deux conduits (3> 4) d'arrivee 

de pieces, chaque conduit etant constitue par un tube 
presentant une ame creuse de forme adaptee pour assurer un 
guidage de pieces d'un type determine, au moins une rainure 
longitudinale (5) mcnagce sur la surface interne dudit tube en 
10 vue de distribuer un fluide comprime le long de celui-ci, et 
une extremite de distribution desdites pieces (3d, 4d), 

(b) une tete de transfert sequentiel (7) a 
laquelle sont connectees les extremites de distribution (3d, 
4d) des conduits precites en vue du transfert individuel des 
15 pieces (1, 2) provenant de ceux-ci, ladite tete de transfert 
comprenant : 

. des tiroirs mobiles (8, 9), chacun associe 
a un conduit (3, 4) et dote d'un logement (L) agence pour 
recevoir, une a une, les pieces sortant dudit conduit, 

20 . des moyens de retenue (17, 18) situes en 

regard de chaque conduit (3, 4), adaptes pour retenir la piece 
engagee dans le logement (L) du tiroir lorsque celui-ci est en 
position de reception , 

des moyens communs (C) de sortie des 

25 pieces, associes a des moyens d'expulsion (25) en particulier 
pneumatiques , 

• des moyens (26, 27) d'entrainement de 
chaque tiroir, adaptes pour mouvoir, sur commande, le tiroir 
considere (8, 9) afin d'amener son logement (L) au niveau des 
30 moyens communs de sortie (C) dans une position dite 
d'expulsion, puis de ramener ledit tiroir en regard du 
conduit (3, 4) dans une position dite de reception. 

2/ - Dispositif de selection et distribution 
de pieces selon la r evend i cat ion 1, dans lequel la tete de 
35 transfert (7) comprend des platines fixes (10, 11, 12) entre 
lesquelles sont disposes les tiroirs mobiles (8, 9), lesdites 
platines ayant des parties decalees les unes par rapport aux 
autres de fa?on a connecter sur chacune d'elles 1'extre mite de 
distribution d'un conduit (3d, 4d). 

3/ - Dispositif de selection et distribution 
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de pieces selon la re vend i cat i on 2, dans lequel les moyens 
communs (C) de sortie des pieces comprennent des passages (19, 
23) menages dans les platines et les tiroirs de fa?on a 
5 venir dans I'alignement lorsque les tiroirs sont dans leur 
position de reception, lesdits passages etant de section 
adaptee pour permettre le passage des pieces et debouchant, 
d'un cote de la tete, dans un conduit d'expulsion des pieces 
(24), cependant qu'ils sont relies, de I'autre cote de la 

10 tete, a des moyens pneumatiques d'expulsion (25)- 

4/ - Dispositif de selection et distribution 
de pieces selon 1'une des revendicat ions 2 ou 3> caracterise 
en ce que les moyens de retenue comprennent des organes de 
butee (17, 18) assujettis sur les platines (10, 11) de fa?on 

15 a bloquer la piece engagee dans le logement (L) du tiroir 
correspondant lorsque celui-ci est dans sa position de 
reception, chaque organe de butee etant agence a l'oppose des 
moyens communs de sortie (C) en vue de liberer la piece-lors 
du debut du mouvement du tiroir vers la position d'expulsion. 

20 5/ - Dispositif selon la revendication 4 pour- 

la selection et la distribution de rivets (1, 2) presentant 
une symetrie de revolution autour d'un axe avec une tete de 
diametre accrue, caracterise en ce que l'organe de butee, 
agence en regard de chaque conduit, est constitue par- une 

25 plaquette (17, 18) fixee sur la platine cor respondante (10, 
1 1 ) au voisinage de l'extremite de distribution (3d, 4d) du 
conduit, de fa?on a retenir la tete du rivet engagee dans le 
logement (L) du tiroir, un jeu de degagement (j) etant prevu a 
l'oppose de ladite plaquette pour permettre le passage de la 

30 tete de rivet lors du debut du mouvement du tiroir vers la 
position d'expulsion. 

6/ - Dispositif de selection et distribution 
de pieces selon la revendication 2, caracterise en ce que : 

. les moyens de retenue comprennent des 

35 moyens d'arret (30, 31) disposes dans le logement de chaque 
tiroir de fagon a arreter la piece apres son insertion dans 
ledit logement, 

. les moyens communs (C) de sortie des pieces 
comprennent des passages menages dans les platines et les 
tiroirs de fa$on a venir dans I'alignement lorsque les tiroirs 
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sont dans leur position de reception, lesdits passages etant 
de section adaptee pour permettre le passage des pieces, 

. lesdits passages sont agences pour 
5 deboucher, d T un cote de la tete, dans un conduit de stockage 
provisoire de chaque piece (32) et, de I'autre cote de la 
tete, dans un conduit d 1 expulsion des pieces (33)> 

. les moyens pneumat iques d'expulsion (34, 
35) sont adaptes pour assurer, dans une premiere phase, une 
10 expulsion de la piece vers le conduit de stockage provisoire, 
puis dans une seconde phase, apres retour du tiroir dans la 
position de reception, un ent rainement de la piece depuis 
ledit conduit de stockage provisoire vers le conduit 
d 1 expulsion, 

15 7/-Dispositif selon l f une des 

revendicat ions 1 a 6 pour la selection et la distribution de 
pieces de -n- types differents, comprenant -n- conduits 
connectes a la tete de transfers, laquelle comprend -n- 
tiroirs mobiles, chacun affecte a un conduit. 



3DOCID: <WO 9118695A1J_> 




SDOCID: <WO 9 11 8695 A 1 J > 




3DOCID: <WO 911869SA1J_> 




Classification System 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

International Appllc.t.on No PC T/FR yi/UU^.i 

CLASBIFICATI OM OF SUBJECT MATTER (If tevaral cla.alflc atlon .ymbol. apply. Indict, all) ' 
Accord.no to .n.ern.tlona. Patent C....HIc- t .on (IPC) or to both National Caseation and .PC 



Minimum Documentation Sear ched 7 

Claealflcatlon Symbols 



Int. CI. 



B21J; B23Q 

Documentation Searched other than Minimum Documentor, 
to the Extent that aueh Documenta are Included In t he FleWa Searched 



DE A, 3301243 (MANNESMANN) 19 July 1984, see 
' claims 1,3; figures 4,5 

FR A 2625696 (REALISATIONS TECHNIQUES DE POINTE) 
13 July 1989, see claims 1,4,5; figures 3-5 

US, A, 4208153 (TRETHEWY) 17 June 1980, see 
claim 1; figures 1,9, (cited in the 
application) 



1,2 



• Special categories ol cited documents: io 

"A* document defining the general state of the art which ia not 

considered to be of particular relevance 
«E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

U" document which may throw .doubts .on L P' lo ^7. C 0 ? im n oth2r 
which ia cited to establish the P ubl ?»i'°^f anottw 
ciUUon or other special reason (ss specified) 

«0- document referring to an oral dieclosure, uee. eahibition or 



*P- document published prior to the international filing date but 
r than the priority date claimed 



,.t.r document P^h-d .Her the *g%»»*£%<S5i 
Z&TLS&A&V&tt™ u P n P d.rty.n 8 the 

involve an inventive etep 
in the art. 

document member of the same patent family 



IV. CERTIFICATION 



Date of the Actual Completion of the International Search 

4 September 1991 (04.09.91) 

International Searching Authority 

European Patent Office 

Form PCT/ISA/210 teoeond sheet) (January 1965) 



Date of Mailing of this International Search Report 

4 October 1991 (04.10.91) 



^SDOCID: <WO 91 18695A1_I_> 



ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO. FR 9100441 

SA 48304 

This annex lists the patent family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search report. 

The members are as contained in the European Patent Office EDP file on /rt n/Ai 

The European Patent Office is in no way liable for these particulars which are merely given for the purpose of information. 04/09/91 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


DE-A-3301243 


19-07-84 


None 




FR-A-2625696 


13-07-89 


None 




US-A-4208153 


17-06-80 


None 





w For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82 



DOC ID. <WO 911869SA1_1_> 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE pcT/FR 9 1/00441 

Demande Internationale No 

TcLaSSEMENT DE'LaNVENTlO N (si plusicurs symboles de classification son. .pplicab.es, les indiguer «,.,) 7 
S.lon b classification international des brevets (C1B) ou a ia fo.s se.on la deification nat.ona.e e, la CD 

CIB 5 B21J 15/32 



II nOMAINES SUR LES QUELS L A RECHERCHE A PORTE 

Documentation minimale consultoe* 



Systeme de classification 



CIB 5 



Symboles de classi Heat ton 



B21J ; 



B23Q 



Documentation consult^ autre que la documenta.ion »«^*^ 
. »— 1 partie des domaines sut lesquels la recnercne a pone 



oA de tels documents font | 



ill DOCUMENTS CONSIPERES COMME PERTINEN 1 b *" 



Identification des documents cites, avec indication, si necessaire^ 
des passage s pertinents" 

DE A, 3301243 (MANNESMANN) 19 juillet 1984 
voir revendi cations 1, 3; figures 4, 5 

FR.A.2625696 (REALISATIONS TECHNIQUES DE POINTE) 

13 juillet 1989 
voir revendications 1, 4, 5; figures 3-5 

US, A, 4208153 (TRETHEWY) 17 juin 1980 
voir revendication 1; figures 1, 9 
Document cite dans la description 



• Categories speciales dc documents cites: 11 
-A* document definissant I'etat general de la technique, non 

consider* comme particulierement pertinent 
-F* document anterieur. mats publie a la date de d6pot Interna- 
tional ou apres cette date 
•\f document pouvant jeter un doute sur une wendic^ion de 
priori* ou cite pour determiner la date de 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu ind.quee) 
'O- document se refcrant a une divulgation orale, a un usage, a 

one exposition ou tous autres moyens 
*P* document publie avant la date de depot international, mais 
post6rieureroent a la date de priorite revendiquee 

IV. CERTIFICATION 



j Date a laquclle la recherche internationale a ete effectivement achevee 

04 SEPTEMBRE 1991 

Administration chargce de la recherche internattonalc 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 



No. des revendications 
visees 14 



1, 3, 7 
1, 2 



document ult6rieur publie posterieurement a la date de dtpOt 

le prfneipe ou la theVie constituant la base de I invention 
*X' document particulierement pertinent; Finveniton revendt- 
quee ne peut 6tre consideree comme nouvelle ou comme 
impliquant une activite inventive 
"Y* document particulierement pertinent; I'mvcntion rcven- 
diq^uee ne Jeut «re consideree comme imphquant une 
activite inventive lorsque le document est »soo«t a on ou 
riuslems autres documents de meme nature, ce e combi- 
naison ctant evidentc pour une personne du metier. 
-A' document qui fait partie de ia meme famille de brevets 



Date d'expedition du present rapport de recherche Internationale 

0 4 OCT 1991 

Signature du fonctionnaire autorisc 

WUNDERLICH 




For™**** PCT/lSAf210 «fc«*«e femUie) <Ja.vteM98S> 



1SDOCID: <WO 9118695A1J_> 



# * 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE FR 910 0441 
RELATIF A LA DEM AND E INTERNATIONALE NO. 

SA 48304 

La presente annexe indique les membres de la famille de brevets reiatife aux documents brevets cites dans le rapport de 
recherche Internationale vise ci-dessus. , ^ . . . . . 

Lesdits membres sont contenus au fichier informatique de I'OfTice europeen des brevets a la date du 04/09/91 
Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif et n'engagent pas la responsabihte de l'Oflice europeen des brevets. UH7 US/ 3 1 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 



Date dc 
publication 



Membre(s) de ia 
famille de brevet(s) 



Date de 
publication 



DE-A-3301243 



19-07-84 



Aucun 



FR-A-2625696 


13-07-89 


Aucun 


US-A-4208153 


17-06-80 


Aucun 



Pour tout renseignement eonceroant cette annexe : voir Journal Officiel de l'Oflice europeen des brevets, No.12/82 



XJCID: <WO_911869SA1J_> 




THIS PAGE BLANK (uspto> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 



□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ color or black- And WHITE photographs 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 



THIS PAGE BLANK iwt* 



